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Bericht liber die Qualifizierung eines Schneidverfahrens
(Cutting Procedure Qualification Record (CPQR))
entsprechend den Anforderungen nach DIN EN 1090-2
Ausfiihrungsklasse EXC4

Hersteller
INSPAD GmbH

Im Bruch 8

57635 Weyerbusch

CPQR-Nr.: Plasma_GW1.2_t15-50
Datum der Ausstellung: 07.06.2017
Regelwerk/Prifnorm: EN 1090-2/DIN EN ISO 9013

Schneidprozess
Priifkérper Beschreibung

1 Gerader Schnitt des dicksten Konstruktionsmaterials/
Werkstofi/ Grundwerkstoffgruppe nach ISO/TR 15608

9 Gerader Schnitt des diinnsten Konstruktionsmaterials/
Werkstoff/ Grundwerkstoffgruppe nach ISO/TR 15608

3 Scharfkantige Ecke aus einer reprasentativen Dicke/
Werkstoff/ Grundwerkstoffgruppe nach ISO/TR 15608

4 Kurvenformiger Bogen aus einer reprasentativen Dicke/

Werkstoff/ Grundwerkstoffgruppe nach ISO/TR 15608

weitere KenngréBen
Prozessgas

Vorwarmtemperatur [°C] t=50
Vorwarmtemperatur [°C] t=15
Vorwarmtemperatur [°C] t=25

Sonstige Angaben

Priifstelle

SchweiBtechnische Lehranstalt Koblenz
August-Horch-StraBe 8

56 070 Koblenz

Schneiddatum: 01.06.2017
Prifdatum: 07.06.2017

maschinelles Plasmaschneiden, trocken
Prifdaten Geltungsbereich

t=50mm/S355J2+N

15<=t<=50
Re<=355N/ mm?

t=15mm/ S355J2+N 124

t=25mm/ S355J2+N

a- gilt far Stahle mit der gleichen oder niedngeren
festgelegten Streckgrenze derselben
Werkstoffgruppe

t=25mm/ 5355J2+N

Druckluft

80°C
RT
80°C

Hiermit wird bestatigt, dass die Prifungsschnitte in Ubereinstimmung mit den Bedingungen der vorbezeichneten Regeln bzw. Prifnormen

zufriedensteliend vorbereitet, geschnitten und gepriift wurden.

Priifstelle
SchweiBtechnische Lehranstalt Koblenz
in der Handwerkskammer Koblenz
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Priifer
Dipl.-Ing. (FH) IWE D. Weiler
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Unterschrift






